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, , Das Projekt wurde mit grofiem Erfolg
abgeschlossen, weil die Ldsungen zu
den Anforderungen des Kunden genau
angepasst wurden. Das Unternehmen
Geberit ist unser strategischer Partner
seit Jahren, dank dem Vertrauen und der
Partnerschaft sind gemeinsame Projekte
viel effizienter.

Roman Budny
Distribution Supervisor
Geberit
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Geberit ist ein Unternehmen, dass sich auf Sa-
nitdrtechnologie spezialisiert. Zurzeit besitzt
es 29 Fabriken weltweit und ein Netz aus
Lagern, die sich auch in Polen befinden, dort
namlich haben wir neue Beleuchtung mit
intelligenter Steuerung eingebaut. Zu den
Hauptwerten der Firma gehort die nachhaltige
Entwicklung. Sie wird umgesetzt, indem sie
Losungen zur Senkung von Wasserverbrauch,
energiesparsame Leitungen und moderne Lo-
gistiksysteme anbietet. Geberit suchte nach
einer Moglichkeit, den Stromverbrauch in
seinen Lagern in Wtoctawek zu senken und
die gleichzeitig den Komfort der Arbeit der Be-
schaftigten wesentlich erh6ht. Nach der Unter-
suchung der Situation vor Ort und Gesprachen
mit Entscheidungstragern haben wir eine an die
Bedirfnisse der Firma angepasste Beleuchtung
vorgeschlagen und diese anschlieBend in
den Lagern, im Umverteilungsbereich und im
technischen Lager eingebaut.
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Herausforderungen

Umweltfreundliche und 6konomische Beleuchtung. Welche
Leuchten konnen fiir breite Lichtverteilung und hohere
Leistung sorgen?

Die Vorgabe des Kunden war der
Austausch der Leuchten gegen umwelt-
freundlichere und energiesparsame-
re Produkte, die ferngesteuert werden
konnen. Der Kunde hatte seine konkreten
Erwartungen und eine Vorstellung, an
die wir die Leuchten angepasst haben.
Sie mussten die Norm PN-EN erfillen
und zugleich leistungsstark sein, um die
grof3e Flache aus der Hohe entsprechend
zu beleuchten. Einer der Raume war ein

Hochlager mit erhohter Temperatur,
die angewendeten Leuchten mussten
deshalb entsprechend warmeresistent
sein. Zu einer Herausforderung wurden
auch die langen Gange mit 5 m Héhe und
Lager mit Montagehéhe von 12 m. Im
Umverteilungsbereich wiederum musste
eine Beleuchtung angewendet werden,
die Uber breite Lichtverteilung und
hohere Beleuchtungsstarke auf einem
Niveau von 300 Ix verfugt.



Losungen

Leuchten mit breiter Lichtverteilung, hoher Leistung und
niedrigen Montagekosten

In den Lagern, im Umverteilungsbereich
und im technischen Lager hat Luxon LED
eine ausfuhrliche Analyse der Beleuchtung
und eine Kalkulation der Ersparnis dur-
chgefiihrt. Auf deren Grundlage wurden
die richtigen Leuchten angepasst, die die
Vorgaben des Kunden erfillen wiirden - die
Senkung des Energieverbrauchs, Erhéhung
der Beleuchtungsstirke und Senkung von
CO2-AusstoB. Vor der Modernisierung
verbrauchte der Kunde 24 kWh Energie.
Um diesen Wert zu senken wurden in den
Raumen die Leuchten Ultima 2.0 mit hoher
Lichtausbeute von 140 Im/W und der
Moglichkeit der Arbeit bei Temperatur bis

zu 65° eingebaut. Zusatzlich wurden die
Leuchten INDUSTRIAL 4.0 angewendet, mit
unterschiedlicher Optik, die die Lichtverte-
ilung steuert, sowie Highbay 3.0 mit einem
optischen System, das die Verwendung
in groBer Hohe ermdoglicht. Die Leuchten
wurden von uns unter Berlcksichtigung
der bisherigen Kabelstrecken konzipiert,
erganzt um das Steuerungssystem DALLI, das
in Verbindung mit Bewegungsmeldern die
Beleuchtungsstarke automatisch anpasst,
sobald sich Mitarbeiter im Raum befinden.
Die Modernisierung wurde beim laufenden
Betrieb durchgefiihrt und ermoglichte somit
die Durchfiihrung von laufenden Projekten.



Vorteile

Wir haben die Anforderungen des Kunden erfiillt

e Senkung des Energieverbrauchs von 24 kWh auf ca. 2 kWh

3-fach hohere Beleuchtungsstarke, entsprechend der Norm fiir die Arbeit in
Hochlagern

e Unterstltzung nach Projektende bei eventueller Stérung

¢ Intelligente Beleuchtungssteuerung

e Niedrigerer CO2-Ausstol3, der die Umsetzung der Unternehmensziele beziiglich der

nachhaltigen Entwicklung erméglicht



Implementierung
Zusammenfassung

91% Weniger Energieverbrauch
Jahrliche Reduzierung der CO2z-Emissionen um 147,5 Tonnen

))

Das Projekt wurde mit grofsem Erfolg abgeschlossen, weil die L6sungen zu den Anforderungen
des Kunden genau angepasst wurden. Das Unternehmen Geberit ist unser strategischer Partner
seit Jahren, dank dem Vertrauen und der Partnerschaft sind gemeinsame Projekte viel effizienter.

Kamil Fratczak

Grol3kundenbetreuer
20000€ ]
5 .
16000€ [~ = 91% Weniger
(O] o
= Energieverbrauch
12000€ [~ §
(o))
woooc - 17 276€ v
4000€ [~

0€

175t CO2 [~

140t CO2 [~

Jahrliche Reduktion der
CO2-Emissionen von 161
147,5t COz = 34x®m  Tohnen auf 13,5 Tonnen

105t CO2 [~

161t CO:

70t CO2 [~

35tCO2 [~

0t CO2



“e UXON
LED

Kontakt:

tel.: +48 71 733 60 50
e-mail: biuro@luxon.pl
www.luxon.pl

Media:
linkedin.com/company/luxonled
facebook.com/luxonled
twitter.com/luxon_led
instagram.com/luxon_led
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