e GEBER"-

*

“s LUXON
LED

©

Oswietlenie z inteligentnym sterowaniem dla europejskiego

pioniera na rynku produktoéw sanitarnych Geberit

www.luxon.pl
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http://luxon.pl/Pliki/Case/LuxonLED-CaseStudy-Geberit-DE.pdf
http://luxon.pl/Pliki/Case/LuxonLED-CaseStudy-Geberit-EN.pdf
http://luxon.pl/Pliki/Case/LuxonLED-CaseStudy-Geberit-RU.pdf
http://luxon.pl/
https://www.youtube.com/watch?v=LcwPXb6vRcQ
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Europejski pionier
na rynku produktow
sanitarnych

Na samym  poczgtku  projektu
przedstawiciel firmy Luxon pomdgt
nam sprawnie i profesjonalnie okresli¢
obszary, ktére wymagajq doswietlenia.
Wszystkie  sugestie  okazaty  sie
by¢ bardzo trafne. Dzieki zmianie
systemu  oswietlenia  otrzymalismy
trzy bardzo wazne wskazniki: komfort,
bezpieczenstwo pracy i ekonomia.

Roman Budny
Distribution Supervisor
Geberit

Geberit to przedsiebiorstwo specjalizujace sie
w technologii sanitarnej. Aktualnie dysponuje
az 29 fabrykami na catym sSwiecie oraz siecig
magazynow, zlokalizowanych réwniez w Polsce,
w ktérych zamontowaliSmy nowe oprawy
oswietleniowe z inteligentnym sterowaniem.
Jedng z gtéwnych wartosci firmy jest zréw-
nowazony rozwoj. Realizuje ja, proponujac
rozwigzania obnizajgce zuzycie wody, energo-
oszczedne instalacje oraz nowoczesne systemy
logistyczne. Geberit poszukiwat sposobu na
obnizenie zuzycia pradu w swoich magazynach
we Witoctawku, ktore jednoczesnie wyraznie
podniosg komfort pracy pracownikéw. Po prze-
prowadzonym audycie i wywiadzie z osobami
decyzyjnymi, zaproponowalismy dostosowane
do potrzeb firmy oprawy oswietleniowe oraz
dokonalismy ich montazu w magazynach,
crossdocku i magazynie technicznym.
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Wyzwanie

Ekologiczne i ekonomiczne oswietlenie. Jakie oprawy
zapewnig szeroki rozsyt i podwyzszone natezenie?

Zatozeniem klienta byta wymiana opraw
na bardziej ekologiczne, energooszczed-
ne i z mozliwoscig zdalnego sterowania.
Klient miat konkretne oczekiwania
i wizje zmian, do ktérych dostosowali$my
oprawy oswietleniowe. Musiaty spetniaé
one norme PN-EN, a takze cechowac sie
wysokamocg,abyodpowiedniodoswietli¢
duza powierzchnie z wysokosci. Jednym
Z pomieszczen byt magazyn wysokiego

sktadowaniaz podwyzszong temperatura,
a zatem zastosowane oprawy musiaty
wykazywac sie odpornoscia na ciepto.
Wyzwaniem okazaty sie réwniez
dtugie alejki o wysokosci 5 metréw
i sktad z wysokoscia montazu 12 m.
W crossdocku natomiast konieczne byto
zastosowanie oswietlenia, ktére miato
szeroki rozsyt Swiatta i wyzsze natezenie
na poziomie 300 Ix.



Rozwiazanie

Oprawy o szerokim rozsyle swiatta, duzej mocy i niskich

kosztach montazu

W magazynach, crossdocku i magazynie
technicznym Luxon LED przeprowa-
dzit szczegdtowy audyt oswietlenia oraz
kalkulacje oszczednosci. Na tej podstawie
dokonano wyboru odpowiednich opraw
oswietleniowych, ktore  spetniatyby
zatozenia klienta - obnizytyby koszty
zuzycia energii, zwiekszyty natezenie
i ograniczyty zuzycie CO2. Przed mo-
dernizacjg klient zuzywat 24 kWh
energii. W celu zmniejszenia tej wartosci
w pomieszczeniach zamontowano
oprawy Ultima 2.0 o wysokiej skuteczno-
sci swietlnej 140 Im/W i mozliwosci pracy
w temperaturze do 65°. Dodatkowo,

zastosowano  oprawy INDUSTRIAL
4.0 o réznorodnej optyce ksztattuja-
cej rozsyt oraz Highbay 3.0 z uktadem
optycznym, pozwalajagcym na zastoso-
wanie na duzych wysokosciach. Oprawy
zaprojektowalismy z uwzglednieniem
obecnych tras kablowych, uzupetnia-
jac je o system sterowania DALI, ktory
w potaczeniu z czujnikami ruchu automa-
tycznie dostosowuje natezenie $wiatta
przy wykryciu obecnosci pracownikéw.
Modernizacja zostata przeprowadzona
podczas pracy zaktadu, co pozwolito na
realizacje biezacych projektéw.



Co zyskat klient

Spemilismy zatozenia klienta

Obnizenie dziennego zuzycia energii z 24 kWh do ok. 2 kWh

e 3-krotnie wyzsze natezenie Swiatta zgodne z norma do pracy w magazynach
wysokiego sktadowania

e Wsparcie po realizacji projektu na wypadek awarii

e Inteligentne sterowanie Swiattem

e Mhniejsza emisja CO2, pozwalajaca na realizacje zatozenia firmy, dotyczaca zréwnowa-

Zonego rozwoju
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Podsumowanie

Realizacj

91% oszczednosci w skali roku
Roczna redukcja emisji CO2 o0 147,5 tony

Projekt zakonczyt sie duzym sukcesem, ze wzgledu na dopasowanie rozwigzan pod potrzeby
klienta. Firma Geberit jest Naszym strategicznym partnerem od lat i dzieki zaufaniu i partnerskim

relacjom, wspdlne projekty sq duzo bardziej efektywne.

Kamil Fratczak
Key Account Manager
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147,5t CO2 = 34x iy

91% oszczednosci energii
elektrycznej w skali roku

Roczna redukcja emisji
CO2 ze 161 ton do 13,5
ton w skali roku
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Kontakt:

tel.: +48 71 733 60 50
e-mail: biuro@luxon.pl
www.luxon.pl

Media:
linkedin.com/company/luxonled
facebook.com/luxonled
twitter.com/luxon_led
instagram.com/luxon_led
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